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El futuro
& circular solo
es posible juntos

En Braskem, creemos que la economia circular es
el camino para promover un impacto positivo en el
mundo y construir un futuro mas sustentable.

Por eso Braskem cred Wenew, su ecosistema
de circularidad que esta ayudando a fomentar
esta nueva realidad. Un concepto que nacid Comienzo

para representar nuestra actuacién en favor de e e
) i o producto
la economia circular y que identifica productos,
tecnologias e iniciativas dirigidas a la educacion Fabricacién
y al disefio circular promovidas por Braskem. Capacidad y
eficiencia
Queremos fomentar negocios e iniciativas de Cerrando
valorizacién de residuos plasticos post-consumo el ciclo del
por medio de colaboraciones con clientes, brand plastico
owners y toda la cadena de valor de quimicos y Reciclaje,
plasticos. A fin de cuentas, juntos podemos hacer recuperacion y
reutilizacion Usanr
algo nuevo de nuevo, cada vez mas. de residuos Consumo

consciente

Recoger
Compromiso

iVenga con nosotros! de la cadena
de plastico

Conozca nuestras soluciones circulares.

z E La reduccion de residuos plasticos
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¢Como producimos

circulares?

Los productos circulares de Braskem
son resultado de procesos de reciclado
y recuperacion de residuos plasticos.

Invertimos en tecnologias
innovadoras de reciclado y
recuperacion de residuos
porque queremos ir mas alla
de este paso, expandiendo
cada vez mas la economia
circular. ;Conozca nuestro

nuestras soluciones

portafolio Wenew! Proceso de triturado del plastico post-consumo en

particulas mas pequenas que, después de pasar por el
proceso de extrusion, se transforman en resinas recicladas
para las mas diversas aplicaciones.

GG

Proceso de descomposicion de moléculas del plastico
post-consumo, con modificacion de sus propiedades
fisico-quimicas, para la generacion de materia prima circular
utilizada en la fabricacién de nuevos quimicos o resinas,

con la misma calidad de las convencionales y para las mas
diversas aplicaciones.

Las unidades de Braskem en Brasil, Estados Unidos y Europa
cuentan con la certificacion ISCC Plus (Certificacion
Internacional de Sostenibilidad y Carbono) para la
produccion de quimicos y plasticos a partir de materia
prima de circular.

Proceso de recuperacion de productos derivados de la
fabricacion de otras soluciones de Braskem, generando maximo
aprovechamiento de materia prima y reduccion de residuos.



Cuando usted usa nuestras soluciones circulares en sus
productos, esta uniéndose a una nueva economia que esta
prosperando y contribuyendo a transformar el mundo.



Portafolio Wenew: conozca
nuestras soluciones circulares

Resinas con contenido reciclado
Un portafolio de resinas recicladas de polietileno (rPE), polipropileno
(rPP), cloruro de polivinilo (rPVC) e etilvinilacetado (rEVA) que une alta
calidad, desempenio y sostenibilidad.

Rigidos
El concepto de economia circular esta cada vez mas presente en el disefio de embalajes rigidos y en
su proceso de fabricacion. El portafolio de resinas Wenew para rigidos fue desarrollado para satisfacer

las necesidades de diversos mercados, entregando calidad, rastreabilidad y seguridad, en linea con los
altos requisitos técnicos de las aplicaciones.

Perfiles
vinilicos

Rotomoldeo

Principales
aplicaciones

Muebles Cubetas

Electrodomésticos

Embalajes Suelos

Nuevos
grados

en desarrollo

Opciones
food-grade

Soluciones

para embalajes H
alimenticios bajas y
Comercializacién en “eutpas

Estados Unidos y México

en carbono
moldeo por soplado,
inyeccion y extrusion
Resinas con contenido

reciclado posconsumo y
renovable medible

Flexibles

La transicion para una economia circular trae un nuevo enfoque para el
desarrollo de los envases, de los embalajes y la comunicacion de las marcas
con el consumidor. Esta transformacién abarca el entendimiento de nuevos
materiales y conceptos, extendiéndose a la importancia de la eliminacion
correcta de residuos y de la suma de fuerzas para alcanzar la circularidad del
plastico. El portafolio de resinas Wenew para flexibles colabora para agregar
valor a las marcas al garantizar calidad, diferenciaciéon y mas sostenibilidad.

Pelicula
retractil

Zapatos

Laminados

/v Principales

aplicaciones Empaque flexible
de toallas

Empaque de
papel higiénico

Bolsas

sg:za;asura para basura

Aplicaciones de ejemplares meramente ilustrativas. La posibilidlad de utilizacion de este producto para determinada finalidad puede
variar de acuerdo con el pais y debe ser analizada por el interesado. Braskem no garantiza la posibilidad de uso del producto en conjunto
con otros materiales para la aplicacion deseada. Es necesario verificar el RIS (Regulatory Information Sheet) o contactar a Braskem para
informacion regulatoria especifica.



El portafolio de quimicos Wenew cuenta con opciones circulares
desarrolladas a partir del proceso de fabricacion de otros productos
de Braskem.

en desarrollo ,
de materia prima

Acetato de Vinilo
Circular

Es un mondémero recuperado del proceso
de produccién de poliolefinas, que combina
la circularidad y la produccién local. Es una
solucién sostenible que puede aplicarse en
el mercado de los adhesivos.

de residuos

Principales

aplicaciones

Hexano circular

El primer disolvente circular de Braskem, presenta al mercado una alternativa
competitiva y de calidad, combinando sostenibilidad y rendimiento en un mismo
producto. Disolvente hidrocarburo alifatico procedente del proceso de produccion
de poliolefinas, el hexano circular puede aplicarse en los mercados de adhesivos,
cauchos y diluyentes, entre otros.

Principales
aplicaciones

Diluyentes

Adhesivos

Sensitis circular 17/21

Sensitis 17/21 Circular es un disolvente hidrocarburo isoparafinico que combina circularidad,
produccién local y alto rendimiento, ofreciendo una solucién sostenible completa para
diversas aplicaciones. Obtenido del proceso de produccion de poliolefinas, Sensitis 17/21
Circular tiene una concentracidon muy baja de compuestos aromaticos, asi como baja
reactividad y toxicidad, lo que lo convierte en un disolvente seguro tanto para las personas
como para el medio ambiente.

Servicios
en casa

Principales
aplicaciones

Limpieza industrial

Pinturas y desengrasante

Caustica circular

Nuestra solucion alcalina reciclada se produce mediante un proceso circular en la planta de
craqueo. Ofrece una alta eficiencia de caustificacion y contiene sulfuros, lo que la convierte
en una alternativa viable para la sustitucion de productos quimicos. Apoya las practicas de
economia circular al reducir los residuos y reintegrar los flujos de proceso a nuevos ciclos

de produccién, a la vez que minimiza el consumo de agua y la demanda de materias primas
virgenes, fésiles o minerales. Una solucion para industrias que buscan eficiencia operativa con
un menor impacto ambiental.

Principales
aplicaciones

Embalajes de

papely celulosa , \9
Saponaceas

Aplicaciones meramente ejemplificativas. La posibilidad de utilizacién de este producto para determinada finalidacd

puede variar de acuerdo con el pais y debe ser analizada por el interesacdo. Braskem no garantiza la posibilidad de uso
del producto en conjunto con otros materiales para la aplicacién deseada. Es necesario verificar el RIS o contactar a
Braskem para informacion regulatoria especifica.



Portafolio Wenew

Braskem cuenta con soluciones circulares disponibles en todas las regiones donde acttia. Un
portafolio diversificado que no para de crecer, fruto de investigaciones y desarrollos para satisfacer
las necesidades de un mundo en transformacion y colaborar con el alcance de las metas de
sostenibilidad de nuestros clientes y de brand owners.

Tablas Resinas y Quimicos Wenew América del Sur

Polietileno

- - MFI 190 °C/2.16 kg MFI 190 °C/5.0 kg DENSIDAD RESISTENCIAL  RESISTENCIA RESISTENCIA
FAMILIA CODIGO APLICACION (2/10 min) (2/10 min) (g/om?) PROCESABILIDAD o — QuiMICA SOLDABILIDAD AL DESGARRE

PEAD RPR 5C4 BK Tapas Negro 1,8 - 0,955 sk ok ek _ _
o PEAD DAR O01A Tubos/Extrusion Negro - 0,55 0,955 = = =
S
&
= PEAD DAR 002A Moldeo por soplado/Extrusion Blanco 0,15 - 0,960 Fk ek ek - -
PEAD DAR 023A Rotomoldeo Blanco 4,0 - 0,934 ek dekk Sk _ _
PEBDL DLO85C Filme tubular Traslucido 2,4 - 0,921 ol _ _
PEBDL DLR O02A Stretch Hood Traslucido 20 - 0,923 ok - -
PEBDL RPLOO1 BEO FFS/bolsas generales Traslucido 04 - 0,925 sk _ _
Q2
=
'g PEBDL RPLOO1 WEO FFS/bolsas generales Blanco 04 - 0,925 % - -
o
PEBDL RPLOO4 BEO FFS/bolsas generales Traslucido 04 - 0,925 sk _ _
PEBDL DLR 006B Filme tubular Traslucido o7 - 0,925 ek - _
PEBDL DLR OO7A FFS/bolsas generales Traslucido 12 - 0,925 ol _ _
Polipropileno

MFI 230 °C/2.16 kg RESISTENCIAL

FAMILIA cobico APLICACION PROCESABILIDAD RIGIDEZ

(g/10 min) AL IMPACTO

PP HOMO RPH 0J7 BK Moldeo por inyeccion Negro 10

PP HOMO RPH 0J7 WE Moldeo por inyeccién Blanco 10

PP COPO RPP237 BK6 Moldeo por inyeccion Negro 24

PP HOMO RPP237 BK7 Moldeo por inyeccién Negro 12
2
B0 PP COPO RPP237 WEG Moldeo por inyeccion Blanco 24
-3

PP HOMO DPR 011AB Moldeo por inyeccion Natural 10

PP HOMO DPR 010AW Moldeo por inyeccion Blanco 50

Braskem cuenta con 12 plantas de producciéon en

PP HOMO DPR 013AW Moldeo por inyeccion Negro 3% e R Sudameérica certificadas para producir resinas y productos
g quimicos biocirculares y circulares bajo la certificacion ISCC
é PP HOMO RPH OJ7 XP Raffia Gris 45 i - - PLUS mediante el enfoque de balance de masas.



Tablas Resinas y Quimicos Wenew América do Sul

Etilvinilacetado

- a CONTENIDO DE ACETATO -
FAMILIA CODIGO APLICACION PROCESABILIDAD CONTRACCION DUREZA

DE VINILO (%)

2 Tableros expandidos y reticulados . "

K EVA RVAOO1 NL6 para la industria del calzado, muebles Natural xRk H

[ y otras industrias.

2

-

F EVA RSVAOO2 NL5 Moldeo por inyeccion, plantillas Natural g A e
o

Caustica Circulanr

DENSIDAD PUNTO DE PUNTO DE FUSION

RELATIVA (g/1) EBULLICION (°C) (°c)

1 14 100 -5

Hexano Circular
Hidrocarboénico Alifatico

) PARAMETROS DE SOLUBILIDAD DE SOLUBILIDAD PUNTO DE RANGO DE
TASA DE EVAPORACION RELATIVA HANSEN ((J/cm?)*2) (% masa) a 20°C INFLAMACION (°C) DESTILACION DENSIDAD

ACETATO DEBUTILO =1 20/4 °
(Ac ° UTILO = 100) 6D 6P &H DISOLVENTE EN AGUA  AGUAEN DISOLVENTE ~ RECIPIENTE CERRADO A 760 mmHg (°C) (20/4°c)

830 14.9 0.0 0.0 INMISCIBLE INMISCIBLE -26.0 58-80 0.670

Sensitis 17/24 Circular
Hidrocarbénico Isoparafinico

) PARAMETROS DE SOLUBILIDAD DE SOLUBILIDAD PUNTO DE RANGO DE
TASA DE EVAPORACION RELATIVA HANSEN ((J/cm?)*2) (% massa) a 20°C INFLAMACION (°C) DESTILACION DENSIDAD

ACETATO DE BUTILO = 1. 20/4 °
(AC ° utiLo 00) 6D 6P 6H DISOLVENTE EN AGUA  AGUAEN DISOLVENTE  RECIPIENTE CERRADO A 760 mmHg (°C) (20/4°c)

8 15.4 0.0 0.0 INMISCIBLE INMISCIBLE 52.0 170-210 0.750

Acetato de Vinilo Circular

PUNTO DE
INFLAMACION (°C) VISCOSIDAD (CP) DENSIDAD (20/42C) ACIDEZ (PPMM) AGUA (PPM)

-l 03 09 5.000 1.000




Tablas Resinas y Quimicos Wenew América del Norte

Polietileno

DENSIDAD
(g/em?)

MFI 190 °C/2.16 kg

FAMILIA cobico APLICACION (g/10 min) PROCESABILIDAD

Min Max

RIGIDEZ

RESISTENCIAL
AL IMPACTO

RESISTENCIA
QuiMICA

SOLDABILIDAD

RESISTENCIA

AL DESGARRE CONTACTO CON ALIMENTOS

o PEAD RPR OA2 NL Moldeo por soplado/Extrusion Natural 0.5 0.957

S

8o

= PEAD RPR 0A2 XP Moldeo por soplado/Extrusion Natural 0.5 0.957
Polipropileno

MFI 230 °C/2.16 kg

FAMILIA cODIGO APLICACION (g/10 min) PROCESABILIDAD

Min Max

RIGIDEZ

RESISTENCIA
QuimMmicA

ESTABILIDAD
DIMENSIONAL

- No

- Esperado 3Q25

CONTACTO CON ALIMENTOS

PP COPO RPP112 GY2 Termoformado Gris 3 -
PP COPO RPP117 GY2 Moldeo por inyeccion - Tapas Gris 16 -
PP COPO RPP103 GY5 Moldeo por inyeccién - Tapas Gris 22 -
PP COPO RPP101 GY5 Extrusion Gris 8 -
PP COPO RPIOR2 BK Compuesto - Autos/Industrial Negro 35 -
Q2
=
'g PP COPO RPIOR2 GY Compuesto - Autos/Industrial Gris 35 -
[
PP COPO RPP128 GYO Moldeo por inyeccién - Compuesto Gris 14 -
PP HOMO RPH OE1 NL Moldeado por/sopIado/Termoformado/ Natural o o
Pelicula repartida
PP RACO RPH OE1 XP Moldeado por’sopIaoIo/Te_rmoformado/ Natural o5
Pelicula repartida
PP RACO RPP O31NLO Inyeccion - Tapas Natural 16 sk
PP RACO RPP 031 XPO Inyeccién - Tapas Natural 16 Hkk

Todas las plantas de produccion de Braskem América estdn certificadas para producir polipropileno bio, biocircular y

circular bajo la certificacion ISCC PLUS mediante el enfoque de balance de masa.

Este producto cumple los requisitos para determinadas
aplicaciones en contacto con alimentos de la FDA

Este producto cumple los requisitos para determinadas
aplicaciones en contacto con alimentos de la FDA

No

No

No

No

No

No

Esperado 3Q25

No

Esperado 3Q25




Tablas Resinas y Quimicos Wenew Europa

Polietileno

MFI 190 °C/2.16 kg DENSIDAD RESISTENCIAL  RESISTENCIA RESISTENCIA

FAMILIA cODIGO APLICACION (g/10 min) (g/em?3) PROCESABILIDAD RIGIDEZ AL IMPACTO QuimMmicA SOLDABILIDAD AL DESGARRE CONTACTO CON ALIMENTOS (FDA)

PEAD RPR 3A1 NL/LO/XP Moldeo por inyeccion/Extrusion Natural 0,38 0,955 - - En Curso
PEAD RPR 5A1 WE/LO/XP Moldeo por inyeccion/Extrusion Natural 04 0,955 ey ey Hkd Hekk - - En Curso
PEAD RPR 7A1 NL/LO/XP Moldeo por inyeccion/Extrusion Natural 0,18 0,955 ek R kR Fokw - - En Curso
PEAD RPR OA2 NL/LO/XP Moldeo por inyeccion/Extrusion Natural 0,5 0,957 & ik - - En Curso

o PEAD RDH 002A Moldeo por inyeccion/Extrusion Natural 0,5 >0,945 kK FhK - - - - No

x PEAD RDH O03A Moldeo por inyeccion/Extrusion Blanco 0,5 >0,945 - - - - No
PEAD RDH 004A Moldeo por inyeccion/Extrusion Gris claro 0,3 >0,945 kK kR - - - - No
PEAD RDH O05A Moldeo por inyeccién/Extrusion Natural 04 >0,945 wEF kR - - - - No
PEAD RDH O09A Moldeo por inyeccion Gris 5] >0,945 w% wk - = = = No
PEAD DA O80A Moldeo por inyeccion Verde 4 >0,945 wk ke - - - - No
PEBDL RDL O01A Extrusion de pelicula Amber 11 < 0,940 wk - - - No

% PEBDL RPL OC2 WE Extrusion de pelicula Blanco 0,6 < 0,940 kK - - - kR wkx No

3

[ PEBDL RGL 5C2 WE Extrusion de pelicula Blanco 08 < 0,940 kR - - - kS wE No
PEBDL RDL O04A Extrusion de pelicula Natural 0,6 <0,940 - - No

Polipropileno

MFI 230 °C/2.16 kg RESISTENCIAL ESTABILIDAD

FAMILIA cobico APLICACION (g/10 min) PROCESABILIDAD RIGIDEZ AL IMPACTO DIMENSIONAL CONTACTO CON ALIMENTOS

PP COPO DP 234A Moldeo por inyeccion Gris 40 el ok sk = No
@ PP COPO DP 234B Moldeo por inyeccion Gris oscuro 40 ok wk s - No
el
&
x PP COPO DP 235A Moldeo por inyeccion Gris 12 TS wk wk - No

PP HOMO RDPOOSA Moldeo por inyeccion Gris 35




Tablas Resinas y Quimicos Wenew Mexico

Polietileno

MFI 190 °C/2.16 kg DENSIDAD RESISTENCIAL  RESISTENCIA RESISTENCIA

FAMILIA cobico APLICACION (g/10 min) (g/em?3) PROCESABILIDAD RIGIDEZ AL IMPACTO QuiMicA SOLDABILIDAD AL DESGARRE CONTACTO CON ALIMENTOS

RPR 3A1 XP / id sk sk ek e
PEAD RPR 3A1 NL Moldeo por soplado/Extrusion Natural 0.38 0.955 Esperado Q325 (XP)
RPR 5A1 XP / o
PEAD RPR 5A1WE Moldeo por soplado/Extrusion Natural 0.4 0.955 Esperado Q325 (XP)
RPR7A1 XP/ -
PEAD RPR 7A1 NL Moldeo por soplado/Extrusion Natural 0.18 0.955 - - Esperado Q325 (XP)
RPR OA2 XP / .
PEAD RPR OA2 NL Moldeo por soplado/Extrusion Natural 0.5 0.957 Esperado Q325 (XP)
RSR0O41 XP3/NL3 . P oo,
PEAD (Carbon Neutral) Moldeo por soplado/Extrusion Natural 04 0.955 Esperado Q325 (XP)
o
k] RPR0O34 LOO / L o o o
m . . WHRE W W W - -
3 PEAD RPR OA2 WE Moldeo por soplado/Extrusion Blanco 0.44 0.963 No
RPROG4 LOO / id ek Kk *k Kk
PEAD RPR OA2 GN Moldeo por soplado/Extrusion Verde 0.44 0.963 No
RPRO67 LOO / id ek e *k e
PEAD RPR OA2 BL Moldeo por soplado/Extrusion Azul 0.44 0.963 No
PEAD RPR OA2 GY Moldeo por soplado/Extrusion/Tubos Gris oscuro 0.47 0.959 kS ik ik wk - - No
RPRO21 XP3 / . -
PEAD RPRO21 NL3 Moldeo por inyeccion Natural 4.0 0.952 Esperado Q325 (XP)
PEAD RPR0O20 WE3 Moldeo por inyeccion Blanco 3.0 0.955 ok Fkd Hkk w% - - No
o
2 PEBD RPL 5C1 NL Extrusion de pelicula Natural 1.85 0.921 ok - - - N
T
Polipropileno

MFI 230 °C/2.16 kg RESISTENCIAL ESTABILIDAD

FAMILIA cobico APLICACION (g/10 min) PROCESABILIDAD RIGIDEZ AL IMPACTO DIMENSIONAL CONTACTO CON ALIMENTOS

PP RACO RPH OE1 XP / RPH OE1 NL Moldeo por soplado/Termoformado Natural 25 = Esperado Q325 (XP)
A PP RACO RPP0O31 XPO / RPPO31 NLO Inyeccion - Tapas Natural 16 ok ek - wk Esperado Q325 (XP)
S
)
o PP RACO RPP0O32 XPO / RPPO32 NLO Inyeccién - Compuesto Natural 20 - Esperado Q325 (XP)

PP HOMO RPPO08 XP2 [ RPPOO8 NL2 Inyeccién - Tapas Natural 8 Wk ek - ok Esperado Q325 (XP)




Braskem:
Presencia mundial

Con una vision de futuro global y orientada al ser humano, Braskem se esfuerza cada
dia por mejorar la vida de las personas creando soluciones sostenibles en la quimica

y el plastico. Braskem es el mayor productor de resinas termoplasticas de Américay
lider mundial en la produccion de biopolimeros a escala industrial.

Nuestros productos se exportan a alrededor de 70 paises y contamos con 40 unidades
industriales, ubicadas en Brasil, Estados Unidos, Alemania y México (en asociacién con
la empresa mexicana Idesa).

Para mas informacion, visite www.braskem.com.

8.000) 140

industriales
29 plantas en Brasil
5 plantas en Estados Unicdos
4 plantas en México

2 plantas en Alemania

integrantes

Exportacion a
clientes en mas de

71

paises

mayor productor
en PE, PP y PVC

10

#1 Productor de PE, PP
y PVC en América

#1 Productor de PP
en América cdel Norte

#1 Productor de
PE, PPy PVC en
América Latina
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