Filmes laminados

Solucdo ideal para o seu negodcio
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» Filmes Laminados

A Braskem tem um amplo portfélio de resinas
de Ultima geracao para atender as exigéncias e
necessidades do mercado de filmes laminados.

Portfolio Completo

PEBD PEAD PEBD C4 PEBD C6 Proxess® : Proxess® Flexus®
EB853/72 HE150 LF0720/21AF HF220853 180653 1509XP 9212XP
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Braskem Proxess® 1509XP

A Braskem desenvolveu esta resina de excelente processabilidade para atender as exigéncias dos filmes
laminados usados em processos de empacotamento automaético de alta velocidade. Braskem Proxess® 1509XP

é um metaloceno (MPEBDL) que além de excelente processabilidade, boas propriedades mecénicas, dpticas
e de selagem, mantem baixos valores de coeficiente de atrito apds laminacdo, transporte e armazenagem.

Sealing Initial Temperature
[0-103°C]
(Internal method)

Haze Puncture
[10 - 4%)] [0-15N]
(ASTM D 1003) (ASTM F1306)

Processability

(Internal method) [0 -1600gF]

(ASTM F 3763)

Elmendorf Tear MD
[0 -1000gF] e Proxess’ 1509XP
(ASTM D 1922) == Octene solution

O coeficiente de atrito representa uma
importante propriedade dos filmes flexiveis
destinados ao empacotamento automatico.
Esta propriedade define a velocidade e a
performance dos filmes em maquinas de alta
produtividade. O grafico ao lado mostra o
comportamento do COF para filmes laminados
de PE/PE usando o Braskem Proxess® 1509XP.
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Resultados de Coeficientes de Atrito de filmes laminados PE/PE®*
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EmTemperatura  Apos 24h Apbs 48hs Apbs 72hs Apds 96hs
ambiente a60°C a60°C a60°C a60°C

mm= Proxess’ 1509XPa 60°C === Resina convencional a 60°C

*ASTM D 1894



